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Visoka kvaliteta nasih proizvoda, kao i dugogodisnje iskustvo u proizvodnji, jamac
je da smo nasli prava rjesenja i za najzahtjevnija iskusenja koja se pojavljuju kod
primjene boja i premaza u tvornickim pogonima.

Osluskivanjem potreba trzista, te primjenom najmodernijih tehnologija, postigli
smo da nasi proizvodi i u ovome segmentu upotrebe budu medu najkvalitetnijim
i najtrazenijim.

Uostalom i ovom smo se prigodom, razvijajuci ove proizvode, vodili teznjom uvijek
biti barem ZA NIJANSU BOLJI!

CHROMOS SVJETLOST

Tradicija proizvodnje boja od gotovo 100 godina i idealna lokacija, kako prirodna
prometna povezanost, tako i dobro razvijena cestovna i zeljeznicka infrastruktura,
cine odlicnu osnovu za rad i razvoj nase tvrtke.

Znacajan poslovni rast biljezimo kontinuirano od sredine 90-ih godina proslog
stoljeca. lzvanredno visoka kvaliteta nasih proizvoda i dobra prodajna mreza ucinili
su nas liderima u proizvodnji boja i lakova u Hrvatskoj. Sustavni rad na odrzavanju
i unapredivanju ova dva segmenta poslovanja cine da iz godine u godinu postize-
mo sve bolje poslovne rezultate. Velika ulaganja u nove i u poboljSanje postojecih
proizvoda, rezultirali su brojnim novim proizvodima kojima spremno konkuriramo i
najve€im stranim proizvodacima boja i lakova na nasem trzistu.

Kvaliteta nasih proizvoda prepoznata je i na zahtjevnim inozemnim trziStima, pa
biljezimo sve znacajnije rezultate i na podrucju izvoza. Strucna radna snaga i vr-
hunski razvojni centar cine da sigurno gledamo u buducnost.

1977. - ulazak u sustav Kemijskog kombinata “CHROMOS” promjena imena
u"CHROMOS SVJETLOST”

1959. | prosSiren(proizvodni program, novo ime Kemijska industrija “SVJETLOST"
1956. ' osnovano poduzece "SVJETLOST” Luzani

1947. “Bojana” postaje pogon Poljoprivredne zadruge Luzani

1833. otvorena tvornica za proizvodnju suhih zidnih boja, “Bojana” Ciglenik
1920. tvornica boja u Ratkovici, prestaje s radom 1928.
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ANTIKOROZIVNI PREMAZI

Tehnologija sprijecavanja korozije doprinosi zastiti drustvenog dobra kroz zastitu
elemenata izradenih od Zeljeza, raznih celika, pocincanog zeljeza, aluminija i.dr.
Svi ti materijali imaju na zalost jednu manu, sklonost koroziji.

Korozija je napad na metale i temelji se na kemijskim i elektrokemijskim reakcijama
koje nastaju zbog termodinamicne nestabilnosti materijala u nekoj okolini.

Korozija prvo pocinje djelovati na povrsini materijala odakle razlicitom brzinom
napreduje u dubinu materijala. Posljedica je lokalna promjena sastava metala i
njegovih mehanicko fizikalnih osobina. Prilikom korozije metali prelaze u kemijska
jedinjenja koja inace mozemo naci u prirodi. Proces korozije je ireverzibilan.

Korozija dakle utjeCe na integritet povrSine odnosno na zivotnu dob pojedinih
elemenata ugradenih u razlicite konstrukcije, izloZzene raznim korozivnim
sredinama.

Vecina industrijski znacajnih metala iskazuje sklonost ka oksidaciji koja vodi
do spontanog nastanka oksidnog sloja. Kao posljedica toga postoji opasnost
apliciranja premaza na oksidni plast, a ne na cistu metalnu povrSinu. Vrsta
oksidnog sloja jako utjece na korozijsko ponasanje metala.

Studije, obavljene u najrazvijenijim zemljama svijeta, o Steti koju prouzrokuje
korozija pokazuju da je to jedan od najvecih unistavaca ljudskoga dobra i energije.
Korozija prouzrokuje ogromne neposredne i posredne Stete.

Postojanost na korozije jako je vazna kvalitetna osobina ciji znacaj stalno raste
zbog zahtjeva trzista za duzim garantnim rokovima: Treba biti svjestan da korozije
ne mozemo trajno sprijeciti, ali ju u velikoj mjeri mozemo usporiti ili ograniciti
upotrebom optimalnih materijala za odgovarajucu antikorozivnu zastitu.

U izboru razlicitih materijala za zastitu od korozije premazi su se i pokazali kao

najlaksa, najjednostavnija i najekonomicnija mjera za smanjenje korozijskog
gubitka na minimun kao i utroSak prirodnih resursa i energije na minimum.
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ATMOSFERSKA KOROZIJA

Atmosferska korozija je proces koji nastaje u tankom filmu vlage na povrsini
metala. Film vlage moze biti tako tanak da ga prostim okom nije moguce vidjeti.

Stupanj atmosferske korozije raste pod utjecajem sljedecih faktora:

— rastom relativne vlaznosti zraka

— kondenzacijom vlage na povrsini (kada je temperatura povrsine jednaka ili niza
od temperature rosista)

— rastom zagadenja atmosfere Stetnim tvarima, koje mogu reagirati sa
metalnom povrsinom

Iskustva su pokazala, da do pojava korozije dolazi i u slucaju kada relativna
vlaznost zraka iznosi iznad 80% i temperatura iznad 0°C. Uz prisutnost zagadenja
i/ili higroskopnih soli, korozija moze nastupiti vec i kod nize relativne vlaznosti
zraka. Vlaznost zraka na odredenom podrucju zavisi od klime koja vlada na tom
podrucju.

Nakorozijuutjeceipolozajobjekta. Vanjskiutjecajnakoroziju suklimatskiparametri
kao Sto su kisa, sunce te zagadenost razlicitim plinovima i aerosolima. Krov
smanjuje klimatske utjecaje. U unutarnjim prostorijama je ucinak atmosferskog
zagadenja smanjen, ali su zbog loseg prozracivanja, visoke vlaznosti zraka ili
kondenzacije moguca mjesta sa jakim korozijskim opterecenjima.

PREPORUCENI ZASTITNI SUSTAVI ZA CELIENE KONSTRUKCIJE
U SPECIFIENIM OKOLISIMA | UVJETIMA

Sukladno sa njihovom agresivnoscu atmosferski su uvjeti svrstani u Sest
korozijskih klasa HRN EN IS0 12844-2. Uz svaku korozijsku klasu naznacen je i
preporuceni zastitni sustav za trajnost H iznad 15 godina.

Trajnost sustava premaza je pretpostavljeno vrijeme od trenutka prvog nanosenja

do prvog odrzavanja. HRN EN ISO 12944 daje tri vremenska okvira koji odreduju
trajnost:

Trajnost premaznih sustava HRN EN ISO 12944-1

Niska (L) 2 do 5 godina
Srednja (M) 5 do 15 godina
Visoka (H) Iznad 15 godina
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Podaci o sustavu

Atmosferski utjecaji Povrsina Pres':;':"aflem Tip Broj
e slojeva
Korozijska klasa (HRN EN IS0 12944-2)
VANI: Unutra: zagrijane -
c1 zgrade sa neutralnom
Vrlo niska atmosferom. npr. uredi, Zelik brzosugivi > 70
trgovine, Skole, hoteli alkid
VANI: neagresivni
atmosferski utjecaji, prije
svega ruralna podrucja
_CZ UNUTRA: nezagrijane U Uretgn. 2 160
niska 2grade, moguéa je celik alkid
kondenzacija, skladista
sportske hale
VANI: gradska i industrijska
atmosfera, umjerena polucija
sa sumpornim dioksidom,
c3 obalna podrucja sa niskim
srednja salinitetom . Epoksi/
UNUTRA: proizvodne hale B poliuretan 3 e
sa visokom vlaznoScu npr.
prehrambena industrija,
praonice, pivare, mljekare.
VANI: industrijska podrucja Epoksi/
i obalna podruéja sa celik poliuretan 3 240
c4 umjerenim salinitetom
visoka UNUTRA: hale u kemijskoj
industriji, bazeni, hale u . Epoksi/
brodogradnji pocllirlj]::am poliuretan 2 160
VANI: industrijska podrucja .
sa visokom vlaznoScu i Celik EEE:(estlén 4 320
C5-1 agresivnom atmosferom P
. vrlo visoka UNUTRA: zgrade i I
podrucja sa skoro stalnom [PeXEEEm] Epoksi/
kondenzacijom i visokom tim poliuretan 3 240
. polucijom
VANI: obalna i priobalna .
podrugja sa visokim celik EPDkS'/ 4 220
. poliuretan
C5-M salinitetom
. UNUTRA: zgrade i
vrlo visoka e P .
podrucja sa skoro stalnom pocincani Epoksi/ 3 40
kondenzacijom i visokom lim poliuretan
polucijom
do 150 °C Bl 2 120
poliuretan
Povisene Tl
. temperature 200-400 °C celik silikat/ 2 80
silikon
400-600 °C silikon 2 60

AN3




TABELA ZASTITNIH SUSTAVA

Debljina
Sustav | Postupak ;il";maza Naziv proizvoda g{c?jjeva :il'll:;oaga
(um)
Priprema povrSine | Rucna priprema do 5t2 po HRN EN IS0 12944-4
A Temelj alkid KEMOLUX AK TEMELJNA BOJA ZA METAL 1 35
Zavrsni alkid KEMOLUX EMAJL LAK 1 35
Priprema povrSine | Saémarenje Sa 2 Yz ili ru¢na priprema St2 po HRN EN IS0 12944-4
B Temelj uret. alkid HARDLUX DS TEMELJNI PREMAZ ZA METAL 1 80
Zavrsni uret. alkid HARDLUX DS ZAVRSNI PREMAZ 1 80
Priprema povrSine | Saémarenje Sa 2 ¥2 po HRN EN IS0 12944-4
Temelj epoksi KEMEPOX DS TEMELJNI PREMAZ 1 60
e Medusloj epoksi KEMEPOX DS MIOX 1 80
Zavrsni poliuretan KEMOLUX PUR DS ZAVRSNI PREMAZ 1 60
Priprema povrSine | Sacmarenje Sa 2 ¥2 po HRN EN IS0 12944-4
Temelj epoksi KEMEPOX CINK PRIMER 1 70
Y Medusloj epoksi KEMEPOX DS MIOX 1 120
Zavrsni poliuretan KEMOLUX PUR DS ZAVRSNI PREMAZ 1 50
Priprema povrsine | Odmascivanje i nahrapavljenje
E Temelj epoksi KEMEPOX DS TEMELJNI PREMAZ 1 80
Zavrsni poliuretan KEMOLUX PUR DS ZAVRSNI PREMAZ 1 80
Priprema povrsSine | Saémarenje Sa 2 ¥2 po HRN EN SO 12944-4
Temelj epoksi KEMEPOX CINK PRIMER 1 60 .
F Medusloj epoksi KEMEPOX DS MIOX 2 200
Zavrsni poliuretan KEMOLUX PUR DS ZAVRSNI PREMAZ 1 60 .
Priprema povrSine | Odmascivanje i nahrapavljenje
Temelj epoksi KEMEPOX DS TEMELJNI PREMAZ 1 80
° Medusloj epoksi KEMEPOX DS MIOX 1 100 I
Zavrsni poliuretan KEMOLUX PUR DS ZAVRSNI PREMAZ 1 60
Priprema povrsSine | Saémarenje Sa 2 ¥2 po HRN EN IS0 12944-4
Temelj epoksi KEMEPOX DS TEMELJNI PREMAZ 1 80 .
§ Medusloj epoksi KEMEPOX DS MIOX 2 160
Zavrsni poliuretan KEMOLUX PUR DS ZAVRSNI PREMAZ 1 80

AN4



Priprema povrsine | Odmascivanje i nahrapavljenje

Temelj epoksi KEMEPOX DS TEMELJNI PREMAZ 1 80
|

Medusloj epoksi KEMEPOX DS MIOX 1 100

Zavrsni poliuretan KEMOLUX PUR DS ZAVRSNI PREMAZ 1 60

Priprema povrSine | Saémarenje Sa 2 %2 po HRN EN IS0 12944-4

J Temelj epoksi KEMEPOX DS TEMELJNI PREMAZ 1 60

Zavrsni poliuretan KEMOLUX PUR DS ZAVRSNI PREMAZ 1 60

Priprema povrsine | Sacmarenje Sa 2 %2 po HRN EN IS0 12944-4

K Temelj Cink silikat | SILIKOKEM ZN 1 50

Zavrsni Silikon TERMOSTAL 1 30

Priprema povrSine | Saémarenje Sa 2 ¥2 po HRN EN IS0 12944-4

L Temelj Silikon TERMOSTAL 1 30

Zavrsni Silikon TERMOSTAL 1 30

PRIPREMA POVRSINE

Priprema povrsine od bitne je vaznosti za postizanje kakvoce i trajnosti naseg
zastitnog sustava. Sastoji se od viSe operacija koje je potrebno izvesti u
pravilnom redoslijedu.

- Uklanjanje svih vidljivih necistoca kako bi olaksali izvodenje sljedecih
operacija

- Uklanjanje, soli, masnoca i ulja sa razrjedivacem ili emulzijom

- Uklanjanje hrde do propisanog stupnja cistoce sukladno prema HRN EN SO
12944-4 i hrapavosti 40-70 mikrometara.

- 0Ociscene povrsine je potrebno zastititi Sto prije kako bi sprijecili oksidaciju ili
kontaminaciju
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O0ZNAKA
HRN EN
IS0 12944

_NAZIV
CISCENJA

OPIS POVRSINE

Blago ciscenje

Gledajuci s prostim okom povrsina
je bez masnoca, ulja, prasine i slabo

Sa1 mlazom o .. ; .
g prionjive okujine, stari premazi su
abraziva .
uklonjeni
Temeljito Gledajuci s prostim okom povrsina je
Sa2 ciscenje bez masnoca, prasine. Okujine, starih
mlazom premaza i ostalih necistoca prakticno
abraziva nema vise.
Gledajuci s prostim okom povrsina je
Vrlo temeljito | bez masnoca, ulja, prasine. Okujina,
Sa2vs ciscenje stari premazi i ostale necistoce su
mlazom u cijelosti uklonjeni. Sva eventualna
abraziva oneciScenja su vidljiva tek u obliku
jedva vidljivih mrlja.
Ciscenje
mlazom Gledajuci s prostim okom povrsina je
abraziva do bez masnoca, ulja, prasine. Okujina,
Sa3 odstranjivanja | stari premazii ostale necistoce u
svih necistoca | cijelosti su uklonjeni. Povrsina ima
s Celicne izjednacen metalniizgled.
povrsine
Temeljito Gledajuci s prostim okom povrsina je
St 2 rucno ili bez masnoca, ulja, prljavstine, slabo
strojno prionjive okujine, starih premaza i
ciscenje drugih necistoca.
Vrlo temeljito | Cidcenje povr&ine slitno je kao pri St 2,
St3 ili strojno no temeljitije. Na povrsini se vec nazire
ciscenje metalni sjaj.

Chromos-Svjetlost je u tom smislu uvijek spremna osluhnuti razlicite zahtjeve

svojih kupaca bilo po pitanju raznih agresivnosti okoline ili duZine trajnosti

zastite.
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KEMOLUX AK TEMELJNA

BOJA ZA METAL

VRSTA PROIZVODA

KEMOLUX AK temeljna boja za metal je zracno susivi premaz baziran na alkidnoj smoli sa
dodatkom antikorozijskih pigmenata i punila.

ASORTIMAN

\
KEMOLUX AK temeljna boja za metal proizvodi se u sivoj i cksidno-crvenoj nijansi.

RAZRJEBIVAC IZGLED PREMAZA ‘

0 | I
i razrjed; U\ )
Sinteticni razrjedivac Polumat )i L
L /
SVOJSTVA | “m/
0 l
{l Y
Kvalitetan antikorozijski temeljni premaz u alkidnim sustavima zastite zeljeznih ‘J‘ 1
povrsina kao Sto su zeljezne konstrukcije, poljoprivredna mehanizacija itd. Premaz £ \"P‘L
odlikuju dobra mehanicka svojstva i odlicna prionjivost. [ g
| )
SUSENJE ] (
\ 0
Temperatura Suh na dodir Suh Min.medupr. Maks.medup. [ i\
podloge °C sati sati interval interval N r
sati dana ‘\" N
5 10 20 20 = ‘JV‘ Jr}
10 8 14 14 - r‘” L
20 6 10 10 I - < ‘J
30 4 s | 8 [ ] - | "1
r ’ | ! |
_ | l )
SADRZAJ SUHE TVARI HOS VRIJEDNOST ‘ \ [)' Kl
| N -
55+/- 2% (volumno) | HQOS kategorija i gréniéna vrijednost: J | V “
75+/-2% (tezinski) P Ali), 500g/L (2010.),proizvod sadrzi maks: 45Og/LL — %
<1 e 9 Tl !
PAKIRANJE . GUSTOCA ¢ & H
W \ 7 -
8L - g . 1i,'3ﬁJ- 145 kg/t ‘\‘
‘ = L
T~ | L// 1
N
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IZDASNOST
Debljina suhog filma (pm) Teoretska izdasnost(m?/l)
Suh Mokar
RASPON DEBLJINA 25-40 45- 75 22,0-13,8
TIPIENA DEBLJINA 30 55 18,3

PRIPREMA POVRSINE

Za postizanje optimalne zaStite preporuca se: Rucno ili strojno ciScenje do St2 pre-
ma HRN EN IS0 12944/4. PovrSina mora biti prije toga suha, ¢ista i odmascena.

NACIN NANOSENJA

Zracnim prskanjem, kistom, valjkom ili uranjanjem. Viskozitet za prskanje i uranjanje: 28-
30" po HRN EN IS0 2431, 4 mm. Viskozitet za kist i valjak: 60-80" po HRN EN IS0 2431, 4 mm

GRANICNI ATMOSFERSKI UVJETI

Okolisna temperatura min. +5 °C
Relativna vlaznost max. 85%
Temperatura podloge min. 3 °C visa od tocke rosista

PREPORUCLJIVI ZASTITNI SUSTAV

1sloj 30 pm KEMOLUX AK temeljna boja za metal.

1-2 sloja po 30 pm KEMOLUX EMAJL LAK.

Moze se prekrivati i ostalim alkidnim pokrivnim premazima. Najbolje da se premazni sustav
odredi po preporuci stru¢njaka proizvodaca i u sukladnosti sa HRN EN IS0 12944/5 stan-
dardom.

SKLADISTENJE

U originalnoj, tvornicki zatvorenoj ambalazi, u suhim i dobro ventiliranim prostorima izvan
izravnog utjecaja suncevih zraka, na temperaturi od +5 °C do + 25 °C

ROK VALJANOSTI UVJERENJE O KVALITETI PROIZVODA

5 godina Izdaje se posebno za svaku Sarzu
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IZDASNQOST
Debljina suhog filma (pm) Teoretska izdasnost(m?/l)
Suh Mokar
RASPON DEBLJINA 60 - 100 115 - 190 8,7-5,2
TIPIENA DEBLJINA 80 155 6,5

PRIPREMA POVRSINE

Za postizanje optimalne zaStite preporuca se: Rucno ili strojno ciScenje do St2 prema HRN
EN IS0 12944/4. Povrsina mara biti prije toga suha, Cista i odmascena.

NACIN NANOSENJA

Bezracnim Spricanjem, cetkom ili valjkom za manje povrsine.

Podaci za bezratno Spricanje (Redovno provjeravati Cistocu filtral):

|zlazni pritisak: Otvor mlaznice: Kut mlaza:
15 Mpa 0,021 -0,031" 30 - 80°
(0,53 - 0,79 mm)

GRANICNI ATMOSFERSKI UVJETI

Okolisna temperatura min. +5 °C
Relativna vlaznost max. 85%
Temperatura podloge min. 3 °C visa od tocke rosista.

PREPORUCLJIVI ZASTITNI SUSTAV

1sloj 80 pm HARDLUX DS Temeljni premaz za metal. Moze se prekrivati alkidnim pokrivnim
premazima. Najbolje da se premazni sustav odredi po preporuci stru¢njaka proizvodaca
i usukladnosti sa HRN EN IS0 12944/5 standardom.

SKLADISTENJE

U originalnoj, tvornicki zatvorenoj ambalazi, u suhim i dobro ventiliranim prostorima izvan
izravnog utjecaja suncevih zraka, na temperaturi od +5 do + 25 °C.

ROK VALJANOSTI UVJERENJE O KVALITETI PROIZVODA

2 godine. Izdaje se posebice za svaku Sarzu
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KEMOLUX EMAJL LAK

VRSTA PROIZVODA

KEMOLUX EMAJL LAK je zracno susivi alkidni premaz izvanrednih mehanickih osobina,
otpornosti na atmosferilije, ulje i blage kemikalije. Dugo zadrzava sjaj i nijansu.

ASORTIMAN

RAZRJEBDIVAC

IZGLED PREMAZA

Prema KEMOLUX ton karti.

SVOJSTVA

Sinteticni razrjedivac

Visoki sjaj ili
zahtjevu kupca.

mat, prema

Kvalitetan zavrsni premaz u alkidnim sustavima zastite Zeljeznih povrSina kao Sto su

zeljezne konstrukcije, poljoprivredna mehanizacija itd.

0
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IZDASNOST
Debljina suhog filma (pm) Teoretska izdasnost(m?/l)
Suh Mokar
RASPON DEBLJINA 50 - 100 100 - 200 10,0 -5,0
TIPIENA DEBLJINA 80 160 6,3

PRIPREMA POVRSINE

Za postizanje optimalne zaStite preporuca se, da je podloga Cista i suha. Sve eventuelne
prljavstine potrebno otkloniti s deterdzentom i ispiranjem vodom.

NACIN NANOSENJA

Bezracnim Spricanjem, cetkam ili valjkom za manje povrsine.

Podaci za bezratno Spricanje (Redovno provjeravati Cistocu filtral):

|zlazni pritisak: Otvor mlaznice: Kut mlaza:
15 Mpa 0,018 - 0,027 30 - 80°
(0,46 - 0,69 mm)

GRANICNI ATMOSFERSKI UVJETI

OkolisSna temperatura min. +5 °C
Relativna vlaznost max. 85%
Temperatura podloge min. 3 °C visa od tocke rosista.

PREPORUCLJIVI ZASTITNI SUSTAV

1sloj 80 pm HARDLUX DS temeljni premaz.
1sloj 80 pm HARDLUX DS zavrsni premaz. Najbolje da se premazni sustav odredi po
preporuci stru€njaka proizvodaca i u sukladnosti sa HRN EN 150 12944/5 standardom.

SKLADISTENJE

U originalnoj, tvornicki zatvorenoj ambalazi, u suhim i dobro ventiliranim prostorima izvan
izravnog utjecaja suncevih zraka, na temperaturi od +5 do + 25 °C.

ROK VALJANOSTI UVJERENJE O KVALITETI PROIZVODA

2 godine. lzdaje se posebice za svaku Sarzu
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VRSTA PROIZVODA

KEMEPOX AK temelj je dvokomponentni temeljni premaz baziran na poliamidom
otvrdnjavajucoj epoksidnoj smoli. Pigmentiran je antikorozivnim pigmentima.

ASORTIMAN

KEMEPOX AK temeljni premaz - SIVI, CRVENI.

RAZRJEBIVAC IZGLED PREMAZA
Kemepox razrjedivac Mat
SVOJSTVA

Temeljni premaz u epoksi-poliuretanskim sustavima. Epoksidna smola stvara zilav
film otporan na mehanicka oStecenja te nagrizajuca sredstva (povremeni utjecaj blazih
kemikalija). Antikorozivni cinkov fosfat stvara dugotrajnu zaStitu u uvjetima visokog
korozionog rizika.

SUSENJE
Temperatura Suh na dodir Suh Min.medupr. Maks.medup.
podloge °C sati sati interval sati interval dana
10 7 10 8 8
20 4 8 6 7
30 3 6 5 6
SADRZAJ SUHE TVARI HOS VRIJEDNQOST
50+/- 2% (volumno) HQOS kategorija i granicna vrijednost: A(j), 500g/L (2010.),
70+/-2% (tezinski) proizvod sadrzi maks: 499 g/L

OMJER MIJESANJA S KONTAKTOM

Volumno - baza : kontakt =3,5:1 ZamijeSati barem 15 min prije koriStenja
Tezinski - baza : kontakt =6:1 radno vrijeme mjeavine (pot life) 8 sati (20°C)
PAKIRANJE GUSTOCA

Komplet od 18 L (14 L komp.A + 4 L komp.B) 1.4 -1,5kg/l (A+B)
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IZDASNOST
Debljina suhog filma (pm) Teoretska izdasnost(m?/l)
Suh Mokar
RASPON DEBLJINA 50-70 100 - 140 10,0 - 71
TIPIENA DEBLJINA 60 120 8,3

PRIPREMA POVRSINE

Za postizanje optimalne zaStite preporuca se:

Zeljezne povrsine: Rutno ili strojno Zis¢enje do S5t2 prema HRN EN IS0 12944/4

PovrsSina mora biti prije toga suha, Cista i odmascena. Stare premaze, koji dobro prijanjaju,
blago obrusimo i otprasimo. Aluminijske i pocin€ane povrsine: Odmascivanje i eventualno
blago brusenje. Betonske povrSine: PovrSina mora biti Cista od praSine i masnoca te
oslobodena slabo vezanih cestica. Impregnacija nije potrebna. Boja se nanosi u dva do tri
sloja, ovisno o upojnosti povrdine; prvi sloj nanosi se razrijeden (do 10%), kako bi bolje
prodirao u beton, a drugi i treci sloj nije neophodno razrijediti.

NACIN NANOSENJA

Bezracnim Spricanjem, cetkom ili valjkom za manje povrsine.

Podaci za bezratno Spricanje (Redovno provjeravati cistocu filtral):

Izlazni pritisak: Otvor mlaznice: Kut mlaza:
15 Mpa 0,018-0,023" (0,46-0,58 30 - 80°
mm)

GRANICNI ATMOSFERSKI UVJETI

Okolisna temperatura min. +5 °C
Relativna vlaznost max. 85%
Temperatura podloge min. 3 °C visa od tocke rosista.

PREPORUCLJIVI ZASTITNI SUSTAV

15sloj 60 pm KEMEPOX AK temeljni premaz. Moze se prekrivati sa epoksi medupremazima i/
ili PUR ili epoksi pokrivnim premazima. Najbolje da se premazni sustav odredi po preporuci
strucnjaka proizvodaca | u sukladnosti sa HRN EN 150 12944/5 standardom.

SKLADISTENJE

U originalnoj, tvornicki zatvorenoj ambalazi, u suhim i dobro ventiliranim prostorima izvan
izravnog utjecaja suncevih zraka, na temperaturi od +5 do + 25 °C

ROK VALJANOSTI UVJERENJE O KVALITETI PROIZVODA

2 godine. Izdaje se posebice za svaku Sarzu
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VRSTA PROIZVODA

KEMEPOX DS TEMELJNIPREMAZ je dvokomponentni temeljni premaz baziran na poliamidom
otvrdnjavajucoj epoksidnoj smoli. Pigmentiran je netoksicnim antikorozivnim pigmentima.
Odlikuje se veoma dobrom otpornoScu na vodu, dobrom otpornoScu na abraziju, odlicnom
kemijskom i odlicnom otpornosScu na vecinu otapala.

ASORTIMAN

KEMEPOX DS - debeloslojni epoksidni temeljni premaz proizvodi se u sivoj i oksidno
crvenoj nijansi

RAZRJEBIVAC IZGLED PREMAZA
Kemepox razrjedivac Mat
SVOJSTVA

Temeljni premaz u debeloslojnim Epoksi - PUR sustavima. Moze se nanositi kako na zeljezne
tako i na galvanizirane i Al povrSine

SUSENJE
Temperatura Suh na dodir Suh Min.medupr. Maks.medup.
podloge °C sati sati interval sati interval dana
10 4 12 15 16
20 2
30 1 3
SADRZAJ SUHE TVARI HOS VRIJEDNOST
56 +/- 2%(volumno) HOS kategorija i granicna vrijednost:
71 +/-2% (tezinski) A(j), 500g/L (2010.) proizvod sadrzi maks: 450 g/L

OMJER MIJESANJA S KONTAKTOM

Volumno - baza: kontakt = 3,5:1 ZamijeSati barem 15 min prije koristenja
Tezinski - baza:kontakt = 6:1 radno vrijeme mjedavine 8 sati (20°C).
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PAKIRANJE GUSTOCA

Komplet od 18 L (14 L komp.A + 4 L komp.B) 1,3-14 kg/l (A+B)

IZDASNOST
Debljina suhog filma (pm) Teoretska izdasnost(m?/l)
Suh Mokar
RASPON DEBLJINA 80 - 150 145 - 270 70-37
TIPIENA DEBLJINA 100 180 5,6

PRIPREMA POVRSINE

Za postizanje optimalne zastite preporuca se: Zeljezne povrsine: Pjeskarenje ili sacma-
renje do Sa 2% prema HRN EN IS0 12944/4 ili Cist i neoStecen shopprimer. Aluminijske i
pocincane povrsine: Odmascivanje i eventualno blago brusenje

NACIN NANOSENJA

Bezracnim Spricanjem, cetkom ili valjkom za manje povrsine.
Podaci za bezratno Spricanje (Redovno provjeravati Cistocu filtral):

Izlazni pritisak: Otvor mlaznice: Kut mlaza:
15 Mpa 0,018 - 0,027" 30 - 80°
(0,46 - 0,69 mm)

GRANICNI ATMOSFERSKI UVJETI

OkolisSna temperatura min. +5 °C
Relativna vlaznost max. 85%
Temperatura podloge min. 3 °C visa od tocke rosista.

PREPORUCLJIVI ZASTITNI SUSTAV

Tili 2 sloja po 100pm KEMEPOX DS. Moze se prekrivati sa epoksi medupremazima
i/ili PUR ili epoksi pokrivnim premazima. Najbolje da se premazni sustav odredi po
preporuci strucnjaka proizvodaca i u sukladnosti sa HRN EN IS0 12944/5 standardom

SKLADISTENJE

U originalnoj, tvornickoj zatvorenoj ambalazi, u suhim i dobro ventiliranim prostorima izvan
izravnog utjecaja suncevih zraka, na temperaturi od +5 do + 25 °C

ROK VALJANOSTI UVJERENJE O KVALITETI PROIZVODA

2 godine Izdaje se posebice za svaku Sarzu
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IZDASNOST
Debljina suhog filma (pm) Teoretska izdasnost(m?/l)
Suh Mokar

RASPON DEBLJINA 60 - 100 100 - 165 10,2 - 6,1

TIPIENA DEBLJINA 80 130 7,6

GRANICNI ATMOSFERSKI UVJETI OMJER MIJESANJA S KONTAKTOM

OkoliSna temperatura min. +5 °C Volumno- baza : kontakt =7:1

Relativna vlaznost max. 85% TeZinski - baza : kontakt =10 : 1
Temperatura podloge min. 3 °C ZamijeSati barem 15 min prije koriStenja;
visa od tocke rosista. Radno vrijeme mjesavine (pot life) 5 h (20°C).

NACIN NANOSENJA

Bezracnim Spricanjem, cetkom ili valjkom za manje povrSine. Za zracno Spricanje razrijediti sa do
15% razrjedivaca. Redovno provjeravati Cistocu filtra!Podaci za bezracno Spricanje:

|zlazni pritisak: Otvor mlaznice: Kut mlaza:
15 Mpa 0,018 - 0,023" 30 - 80°
(0,46 - 0,58 mm)

PREPORUCLJIVI ZASTITNI SUSTAV

1sloj 80 pm KEMEPOX BST. 1 sloj 40 pm KEMOLUX PUR zavrsni premaz. MoZze se nanositi
mokro/mokro nakon 30 min.(kod 20°C). Sustav se moze i forsirano susiti na 60°C. Najbolje
da se premazni sustav odredi po preporuci struc¢njaka proizvodaca i u sukladnosti sa HRN
EN IS0 12944/5 standardom

SKLADISTENJE

U originalnoj, tvornicki zatvorenoj ambalazi, u suhim i dobro ventiliranim prostorima izvan
izravnog dosega suncevih zraka, na temperaturi od +5 do + 25°C.

ROK VALJANOSTI UVJERENJE O KVALITETI PROIZVODA

2 godine Izdaje se posebice za svaku Sarzu
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IZDASNOST
Debljina suhog filma (pm) Teoretska izdasnost(m?/l)
Suh Mokar
RASPON DEBLJINA 15 - 30 60 - 120 16,7 - 8,3
TIPIENA DEBLJINA 20 80 12,5

GRANICNI ATMOSFERSKI UVJETI

OkoliSna temperatura min. +5 °C
Relativna vlaznost max. 85%
Temperatura podloge min. 3 °C visa od tocke rosista.

PRIPREMA POVRSINE

Pjeskarenje ili sacmarenje do Sa 2% prema HRN EN S0 12944/4. Za manje popravke na
zavarenim mjestima dopuStaju se popravci sa rucnim brusenjem do St 3 prema istom
standardu.

NACIN NANOSENJA

Bezracnim Spricanjem, cetkom ili valjkom za manje povrsine ili Spricanjem sa komprimiranim
zrakom. Po potrebi razrijediti sa 10-20% kemepox razrjedivaca. (Redovno provjeravati istocu
filtral):

Izlazni pritisak: Otvor mlaznice: Kut mlaza:
10-15'MPa 0,015 - 0,021 30 - 80°
(0,38 - 0,53 mm)

PREPORUCLJIVI ZASTITNI SUSTAV

1sloj 20 pm KEMEPOX radionicki temelj. MoZze se prekrivati sa razlicitim zastitnim
sustavima, od epoksi-poliuretanskih do vinil-akrilnih ili klorkau€uk. Najbolje da se
premazni sustav odredi po preporuci stru¢njaka proizvodaca i u sukladnosti sa HRN EN
IS0 12944/5 standardom

SKLADISTENJE

U originalnoj, tvornicki zatvorenoj ambalazi, u suhim i dobro ventiliranim prostorima izvan
izravnog utjecaja suncevih zraka, na temperaturi od +5 do + 25 °C

ROK VALJANOSTI UVJERENJE O KVALITETI PROIZVODA

1godina Izdaje se posebice za svaku Sarzu
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VRSTA PROIZVODA

KEMEPOX DS MIOX je dvokomponentni meduslojni premaz baziran na poliamidom
otvrdnjavajucoj epoksidnoj smoli. Pigmentiran je listicavim Zeljeznim oksidom (MI0X).

ASORTIMAN

KEMEPOX DS MIOX - epoksidni antikorozivni meduslojni premaz proizvodi se u nijansi
antracit.

RAZRJEBDIVAC IZGLED PREMAZA
Kemepox razrjedivac Mat
SVOJSTVA

Medupremaz u Epoksi - PUR sustavima. Epoksidna smola tvori zilav film otporan na
mehanicka ostecenja i nagrizajuca sredstva (povremeni utjecaj blazih kemikalija). Plocaste
Cestice hematita stvaraju fizicku barijeru prolasku vode, kisika i sumpor dioksida do
povrSine metala te djelomi€no armiraju povrSinu i sprjecavaju pucanje filma. Tako zasSticene
povrSine visoko su otporne na djelovanje korozije.

SUSENJE
Temperatura Suh na dodir Suh Min.medupr. Maks.medup.
podloge °C sati sati interval sati interval dana
10 4 6 7 =
20 2 3 4 =
30 1 2 3 =
SADRZAJ SUHE TVARI HOS VRIJEDNQOST
55 +/- 2% (volumno) HOS kategorija i granicna vrijednost: A(j), 500g/L (2010.)
70 +/-2% (tezinski) proizvod sadrzi maks: 499 g/L

OMJER MIJESANJA S KONTAKTOM

Volumno - baza : kontakt =4 :1 Zamijesati barem 15 min prije koristenja
Tezinski - baza : kontakt=6:1 radno vrijeme mjesavine (pot life) 8 sati (20°C).

EPS



PAKIRANJE GUSTOCA

Komplet od 18 L (14,4 L komp.A + 3,6 L komp.B) 13 kg/L (A+B)

IZDASNOST
Debljina suhog filma (um) Teoretska izdasnost(m?/1)
Suh Mokar

RASPON DEBLJINA 60 - 120 110 - 220 92-46

TIPIENA DEBLJINA 80 145 6,9

GRANICNI ATMOSFERSKI UVJETI PRIPREMA POVRSINE
OkoliSna temperatura min. +5 °C Nanosi se na Cistu i suhu
Relativna vlaznost max. 85% podlogu
Temperatura podloge min. 3 °C visa od tocke rosista.

NACIN NANOSENJA

Bezracnim Spricanjem, Cetkom ili valjkom za manje povrSine! Redovno provjeravati Cistocu filtra!
Podaci za bezracno Spricanje:

Izlazni pritisak: Otvor mlaznice: Kut mlaza:
15 MPa 0,021-0,031" 30 - 80°
(0,53 - 0,79 mm)

PREPORUCLJIVI ZASTITNI SUSTAV

1x temeljni epoksidni premaz.

1-2 x 80 pm KEMEPOX DS MIOX.

1x pokrivni epoksidni ili PUR premaz. Najbolje da se premazni sustav odredi po prepo-
ruci stru¢njaka proizvodaca i u sukladnosti sa HRN EN IS0 12944/5 standardom

SKLADISTENJE

U originalnoj, tvornicki zatvorenoj ambalazi, u suhim i dobro ventiliranim prostorima izvan
izravnog dosega suncevih zraka, na temperaturi od +5 do + 25 °C.

ROK VALJANOSTI UVJERENJE O KVALITETI PROIZVODA

2 godine Izdaje se posebice za svaku Sarzu
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VRSTA PROIZVODA

KEMEPOX MASTIC je dvokomponentni modificirani epoksi premaz za zastitu metala i betona
cak i u agresivnim uvjetima (kiseline, luzine, naftni derivati) sa visokim udjelom suhe tvari
(high-solids). Premaz je zbog odli€nih penetracijskih osobina tolerantan na pripremu povrsine
i moze ga se nanositi na prakticno sve vrste podloga,kako na Zeljezne tako i na galvanizirane,
aluminijske i pocincane podloge. S bezracnim Strcanjem (airlessom) ga se moze nanositi i do
300 mikrona DSF u jednom sloju.

ASORTIMAN

KEMEPOX MASTIC - debeloslojni modificirani epoksidni premaz proizvodi se u
ogranienom izboru nijansi.

RAZRJEBDIVAC IZGLED PREMAZA
Kemepox razrjedivac Mat
SVOJSTVA

Temeljni premaz u debeloslojnim Epoksi - PUR sustavima. Tolerira pripremu povrsine do 5t2
prema Svedskom standardu i to ru¢nim ili strojnim ciséenjem (pjeskarenje ili sacmarenje
nije nuzno potrebno). Isto tako ga se moze nanijeti na sve vrste starih premaza, koji su jo3
u dobrom stanju i iskazuju dobro prijanjanje. Na svjez premaz ne smije pasti kisa, magla ili
rosa. Svjeze obojena povrsina je osjetljiva na vlagu zbog koje nastaju mrlje.

SUSENJE
Temperatura Suh na dodir Suh Min.medupr. Maks.medup.
podloge °C sati sati interval sati interval dana
10 15 24 24 7
20 5 10 10 7
30 3 5 5 7
SADRZAJ SUHE TVARI HOS VRIJEDNOST
90 +/- 2%(volumno) HQOS kategorija i granicna vrijednost:
95 +/-2% (tezinski) A(j), 500g/L (2010.)proizvod sadrzi maks: 250 g/L
PAKIRANJE GUSTOCA

Komplet 0d 18 L (15,5 L komp.A + 2,5 L komp.B) 1,4kg/l (A+B)
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IZDASNQOST
Debljina suhog filma (um) Teoretska izdasnost(m?/1)
Suh Mokar

RASPON DEBLJINA 100 - 300 120 - 340 9,0-3,0

TIPIENA DEBLJINA 200 220 45

OMJER MIJESANJA S KONTAKTOM GRANICNI ATMOSFERSKI UVJETI
Volumno - baza: kontakt =6,2 : 1 Okolisna temperatura min. +5 °C
Tezinski - baza:kontakt =8,5:1 Relativna vlaznost max. 85%
ZamijeSati barem 15 min prije koriStenja Temperatura podloge min. 3 °C visa od
radno vrijeme mjesavine 2 sata (20°C). tocke rosista.

PRIPREMA POVRSINE

Za postizanje optimalne zastite preporuta se: Zeljezne povrsine: Ruéno ili strojno
¢iscenje do St2 prema HRN EN IS0 12944/4. Povrsina mora biti prije toga suha, Cista i

odmascena. Stare premaze, koji dobro prijanjaju, blago obrusimo i otprasimo. Aluminijske
i pocin€ane povrsine: Odmascivanje i eventualno blago brusenje

NACIN NANOSENJA

Bezracnim Spricanjem, cetkom ili valjkom za manje povrsine.
Podaci za bezracno Spricanje (Redovno provjeravati Cistocu filtral):

|zlazni pritisak: Otvor mlaznice: Kut mlaza:
15 Mpa 0,021 - 0,031 30 - 80°
(0,53-0,79 mm)

PREPORUCLJIVI ZASTITNI SUSTAV

1ili 2 sloja po 150 pm KEMEPOX MASTIC. Moze se prekrivati sa epoksi medupremazima i/
ili PUR ili epoksi pokrivnim premazima. Najbolje da se premazni sustav odredi po preporuci
stru€njaka proizvodaca i u sukladnosti sa HRN EN IS0 12944/5 standardom.

SKLADISTENJE

U originalnoj, tvornickoj zatvorenoj ambalazi, u suhim i dobro ventiliranim prostorima izvan
izravnog utjecaja suncevih zraka, na temperaturi od +5 do + 25 °C

UVJERENJE O KVALITETI PROIZVODA ROK VALJANOSTI

|zdaje se posebice za svaku Sarzu 2 godine
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VRSTA PROIZVODA

KEMEPOX TARMASTIC je dvokomponentni debeloslojni modificirani epoksidni premaz.
Proizvod je termicki stabilan do 150°C.

ASORTIMAN

KEMEPOX TARMASTIC proizvodi se u bijeloj i sivoj nijansi.

RAZRJEBIVAC IZGLED PREMAZA
Kemepox razrjedivac Polumat
SVQOJSTVA

Temeljno-pokrivni modificirani epoksidni premaz koji se koristi za zastitu podvodnih
(uronjenih) i podzemnih metalnih a i betonskih objekata. Specijalna mu je namjena za
unutrasnju zastitu razlicitih rezervoara i cisterni za naftne derivate, bazena za otpadnu
vodu itd. Na metalnim povrsSinama se moze koristiti kao samostalna zastita ili u kombinaciji
sa temeljnim epoksidnim premazom na osnovi cinkove prasine.

SUSENJE
Temperatura Suh na dodir Suh Min.medupr. Maks.medup.
podloge °C sati sati interval sati interval dana
10 5 12 20 10
20 5 8 12 7
30 2 7 10 4
SADRZAJ SUHE TVARI HOS VRIJEDNOST
93 +/- 2%(volumno) HOS kategorija i granicna vrijednost:
96 +/-2% (tezinski) A(j), 500g/L (2010.) proizvod sadrzi maks: 499 g/l
PAKIRANJE GUSTOCA

Komplet 0od18 L (15,5 L komp.A + 2,5 L komp.B) 1,4kg/l (A+B')
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IZDASNQOST
Debljina suhog filma (um) Teoretska izdasnost(m?/l)
Suh Mokar

RASPON DEBLJINA 100 - 300 110 - 325 9,3-3,1

TIPIENA DEBLJINA 200 215 47

OMJER MIJESANJA S KONTAKTOM GRANICNI ATMOSFERSKI UVJET]
Volumno - baza: kontakt =6,2 : 1 OkolisSna temperatura min. +5 °C
Tezinski - baza:kontakt =8,5:1 Relativna vlaznost max. 85%
ZamijeSati barem 15 min prije koriStenja Temperatura podloge min. 3 °C visa od
radno vrijeme mjesavine (pot life) 2 sata (20°C). tocke rosista.

PRIPREMA POVRSINE

Za postizanje optimalne zastite preporuta se: Zeljezne povrsine: Pjeskarenje ili
sacmarenje do Sa 21/2 prema HRN EN IS0 12944/4 ili Cist, suh i neostecen odnosno
nekorodiran shopprimer.

NACIN NANOSENJA

Bezracnim Spricanjem, cetkom ili valjkom za manje povrsine.
Podaci za bezracno Spricanje (Redovno provjeravati Cistocu filtral):

Izlazni pritisak: Otvor mlaznice: Kut mlaza:
15 Mpa 0,021 - 0,031 30 - 80°
(0,53 - 0,79 mm)

PREPORUCLJIVI ZASTITNI SUSTAV

2 sloja po 200 pmEMEPOX TARMASTIC.
Najbolje da se premazni sustav odredi po preporuci strucnjaka proizvodaca i u sukladnosti
sa HRN EN IS0 12944/5 standardom

SKLADISTENJE

U originalnoj, tvornicki zatvorenoj ambalazi, u suhim i dobro ventiliranim prostorimaizvan
izravnog utjecaja suncevih zraka,na temperaturi od +5 do + 25 °C.

UVJERENJE O KVALITETI PROIZVODA ROK VALJANOSTI

|zdaje se posebice za svaku Sarzu 2 godine
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VRSTA PROIZVODA

KEMEPOX shopprimer je 2K epoksi temeljni premaz sa karakteristikama brzog susenja.
Namjenjen je privremenoj zastiti opjeskarenog ili osacmarenog lima na automatskim i
poluautomatskim linijama.

ASORTIMAN

KEMEPOX shopprimer proizvodi se u oksidno crvenoj nijansi.

RAZRJEBDIVAC IZGLED PREMAZA
Kemepox razrjedivac Mat
SVOJSTVA

Zbog brzog suSenja omogucava brzo hvatanje sa magnetnim transporterima. Premaz daje
samostalno privremenu zastitu do 6 mjeseci.

SUSENJE
Temperatura Suh na dodir Suh Min.medupr. Maks.medup.
podloge °C sati sati interval sati interval dana
20 6 10 7 =
30 4 8 4 -
SADRZAJ SUHE TVARI HOS VRIJEDNQOST
20 +/- 2% (volumno) HQOS kategorija i granicna vrijednost: B(c), 780g/l (2010.)
39 +/- 2% (tezinski) proizvod sadrzi maks 670 g/l
PAKIRANJE GUSTOCA
Komplet od 18 | (12 L komp.A + 6 L kamp.B ) 11 kg/l

PRIPREMA POVRSINE

Pjeskarenje ili sacmarenje do Sa 2% prema HRN EN IS0 12944/4. Pritom treba postizati
hrapavost povrsine u rasponu od 40-70 pm prema IS0 8503-2.
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IZDASNOST
Debljina suhog filma (pm) Teoretska izdasnost(m?/l)
Suh Mokar
RASPON DEBLJINA 15-25 75 -125 13,2 -8,0
TIPICNA DEBLJINA 20 100 10,0
GRANICNI ATMOSFERSKI UVJETI OMJER MIJESANJA S KONTAKTOM
Na linijama: Prijethodno zagrijani limovi Volumno - baza: kontakt = 2:1
do temperature 30-40°C. Na otvorenom: Tezinski - baza:kontakt = 3:1
OkoliSna temperatura min. +5 °C Zamijesati barem 15 min prije koriStenja
Relativna vlaznost max. 85%. Temperatura Radno vrijeme mjeSavine (pot life) najmanje
podloge min. 3 °C viSa od tocke rosista. 24 do 30 sata (20°C).

NACIN NANOSENJA

Bezracnim Spricanjem ili Spricanjem sa komprimiranim zrakom. Redovno provjeravati cistocu
filtral Podaci za bezracno Spricanje:

[zlazni pritisak: Otvor mlaznice: Kut mlaza:
10-15 Mpa 0,015 - 0,021" 30 - 80°
(0,38 - 0,53 mm)

PREPORUCLJIVI ZASTITNI SUSTAV

1sloj 20 pm KEMEPOX shopprimer. Moze se prekrivati sa razlic¢itim zastitnim sustavima,
od epoksipoliuretanskih do vinil-akrilnih ili klorkaucuk. Najbolje da se premazni sustav
odredi po preporuci stru¢njaka proizvodaca i u sukladnosti sa HRN EN 1S0O 12944/5
standardom

SKLADISTENJE

U originalnoj, tvornicki zatvorenoj ambalazi, u suhim i dobro ventiliranim prostorima izvan
izravnog utjecaja suncevih zraka, na temperaturi od +5 do + 25 °C

ROK VALJANOSTI UVJERENJE O KVALITETI PROIZVODA

1godina lzdaje se posebice za svaku Sarzu
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VRSTA PROIZVODA

KEMEPOX LAK je dvokomponentni zavrsni premaz baziran na poliamidom otvrdnjavajucoj
epoksidnoj smoli. Pigmentiran je visoko kvalitetnim pigmentima.

ASORTIMAN

KEMEPOX LAK proizvodi se prema RAL-ton karti, ili u nijansi po zahtjevu kupca.

RAZRJEBIVAC IZGLED PREMAZA
Kemepox razrjedivac Sjajan
SVQOJSTVA

Pokrivni premaz u epoksidnim sustavima za antikorozijsku zastitu raznih Zeljeznih i eli€nih
konstrukcija. Na suncu je sklon kredanju, za takve povrsine kao zavrsni premaz primjeniti PUR.
Epoksidna smola tvori zilav film otporan na mehanicka oStecenja, te nagrizajuca sredstva
(povremeni utjecaj blazih kemikalija).

SUSENJE
Temperatura Suh na dodir Suh Min.medupr. Maks.medup.
podloge °C sati sati interval sati interval dana
10 6 10 10 12
20 5 8 8 7
30 4
SADRZAJ SUHE TVARI HOS VRIJEDNOST
45 +/- 2% (volumno) HQOS kategorija i granicna vrijednost:
65 +/-2% (tezinski) Alj), 500g/L (2010.), proizvod sadrzi maks: 439 g/L
PAKIRANJE GUSTOCA

Komplet 0d18 L (12 L komp.A + 6 L komp.B) 115 - 1,25 kg/L (A+B)
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IZDASNOST
Debljina suhog filma (pm) Teoretska izdasnost(m?/l)
Suh Mokar

RASPON DEBLJINA 30 -50 70 - 110 15,0-9,0

TIPIENA DEBLJINA 40 90 11,3

GRANICNI ATMOSFERSKI UVJETI OMJER MIJESANJA S KONTAKTOM

OkoliSna temperatura min. +5 °C Volumno- baza : kontakt =2:1

Relativna vlaznost max. 85% TeZinski - baza : kontakt =3:1
Temperatura podloge min. 3 °C ZamijeSati barem 15 min prije koriStenja;
via od tocke rosista. Radno vrijeme mje3avine (pot life) 8 h (20°C).

PRIPREMA POVRSINE

Nanosi se na Cistu i suhu podlogu

NACIN NANOSENJA

Bezracnim Spricanjem, cetkom ili valjkom za manje povrsine.
Podaci za bezracno Spricanje (Redovno provjeravati Cistocu filtral):

Izlazni pritisak: Otvor mlaznice: Kut mlaza:
15 Mpa 0,018 - 0,023" 30 -80°
(0,46 - 0,58 mm)

PREPORUCLJIVI ZASTITNI SUSTAV

Na epoksidne temeljne premaze i medupremaze, 1sloj 40 pm KEMEPOX LAK u odabranoj
nijansi, Najbolje da se premazni sustav odredi po preporuci stru¢njaka proizvodaca i u
sukladnosti sa HRN EN IS0 12944/5 standardom

SKLADISTENJE

U originalnoj, tvornicki zatvorenoj ambalazi, u suhim i dobro ventiliranim prostorima izvan
izravnog dosega suncevih zraka, na temperaturi od +5 do + 25°C.

UVJERENJE O KVALITETI PROIZVODA ROK VALJANOSTI

lzdaje se posebice za svaku Sarzu 2 godine
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POLIURETANSKI
PREMAZI

KEMOLUX PUR TEMELJNI PREMAZ
KEMOLUX PUR ZAVRSNI PREMAZ
KEMOLUX PUR DS ZAVRSNI PREMAZ




VRSTA PROIZVODA

KEMOLUX PUR temeljni premaz je dvokomponentni temeljni premaz na bazi poliuretana.

Pigmentiran je antikorozivnim pigmentima.

ASORTIMAN

KEMOLUX PUR temeljni premaz proizvodi se u sivoj i crvenoj nijansi

RAZRJEBIVAC IZGLED PREMAZA
Kemolux PUR razrjedivac Mat
SVOJSTVA

|zvanredna antikorozivna svojstva uz veliku elasticnost i visoku tvrdocu premaza.

SUSENJE
Temperatura Suh na dodir Suh Min.medupr. Maks.medup.
podloge °C sati sati interval sati interval dana
10 4 8 8 1
20 2 6 6
30 1 5 5 3
SADRZAJ SUHE TVARI HOS VRIJEDNOST
50 +/- 2%(volumno) HQOS kategorija i granicna vrijednost: A(j), 500g/l (2010.)
70 +/-2% (tezinski) proizvod sadrzi maks: 499 g/l
PAKIRANJE GUSTOCA

Komplet od 18 L (15 L komp.A +3 L komp.B) 1,40 kg/L (A+B)

PRIPREMA POVRSINE

PovrSinu je potrebno pjeskariti do standarda Sa 2%. ili mehanicki ocistiti do St3.
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IZDASNQOST
Debljina suhog filma (pm) Teoretska izdasnost(m?/l)
Suh Mokar

RASPON DEBLJINA 40 - 60 80 - 120 12,5-8,3

TIPIENA DEBLJINA 50 100 10,0

GRANICNI ATMOSFERSKI UVJETI OMJER MIJESANJA S KONTAKTOM
Okolisna temperatura min. +5 °C Volumno - baza: kontakt =5:1

Relativna vlaznost max. 85% Tezinski - baza:kontakt =100 : 15
Temperatura podloge min. 3 °C ZamijeSati barem 15 min prije koriStenja
visa od tocke rosista. radno vrijeme mjeSavine 8 sati (20°C).

NACIN NANOSENJA

Na dobro pripremljenu podlogu nanosi se valjkom, kistom, zracnim ili bezracnim Spricanjem.

Podaci za bezratno Spricanje (Redovno provjeravati Cistocu filtra!):

|zlazni pritisak: Otvor mlaznice: Kut mlaza:
15 Mpa 0,018 - 0,023" 30 - 80°
(0,46 - 0,58 mm)

PREPORUCLJIVI ZASTITNI SUSTAV

1 sloj 50 pm KEMOLUX PUR temeljni premaz. Obicno se prekriva sa PUR pokrivnim
premazima. Najbolje da se premazni sustav odredi po preporuci strucnjaka proizvodaca i u
sukladnosti sa HRN EN IS0 12944/5 standardom.

SKLADISTENJE

U originalnoj, tvornicki zatvorenoj ambalazi, u suhim i dobro ventiliranim prostorima izvan
izravnog utjecaja suncevih zraka, na temperaturi od +5 do + 25 °C

ROK VALJANOSTI UVJERENJE O KVALITETI PROIZVODA

2 godine. lzdaje se posebice za svaku Sarzu
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VRSTA PROIZVODA

KEMOLUX PUR zavrsni premaz je dvokomponentni premaz na bazi poliuretana.

ASORTIMAN

KEMOLUX PUR zavrsni premaz proizvodi se prema RAL-ton karti ili u nijansi po zahtjevu kupca

RAZRJEBDIVAC IZGLED PREMAZA
Kemolux PUR razrjedivac Sjajni, svilenkasto sjajni
SVOJSTVA

Odlikuje se odlicnim mehanickim svojstvima, dugotrajno je postojan na vremenske i UV
utjecaje. U zastiti metala osigurava trajnu antikorozijsku zastitu i dobru kemijsku otpornost.

SUSENJE
Temperatura Suh na dodir Suh Min.medupr. Maks.medup.
podloge °C sati sati interval sati interval dana
10 4 8 8 g
20 2 6 6 7
30 1 5 5 3
SADRZAJ SUHE TVARI HOS VRIJEDNOST
46 +/- 2% (volumno) HOS kategorija i granicna vrijednost: A(j), 500g/l (2010.)
60 +/-2% (tezinski) proizvod sadrzi maks: 499 g/l
PAKIRANJE GUSTOCA

Komplet od 18 [ (ovisno o nijansi 13,5-15  komp. A + 3 L koamp. B) ) 1,0 - 1,2 kg/L (A+B)

PRIPREMA POVRSINE

Za postizanje optimalne zastite preporuca se, da je povrsina na koju nanosimo boju ista i suha,
a temeljni premaz naneSen i susen sukladno uputstvima proizvodaca. Eventualne necistoce
uklanjamo sa sredstvima za odmascivanje'i dobro isperemo svjezom vodom te osuSimo.

PO3






VRSTA PROIZVODA

KEMOLUX PUR DS zavrsni premaz je dvokomponentna poliuretanska debeloslojna pokrivna
boja, koja iskazuje odlicnu postojanost sjaja kao i nijanse. Proizvod je termicki stabilan do
150¢°C.

ASORTIMAN

KEMOLUX PUR DS zavrsni premaz proizvodi se u Sirokoj paleti nijansi.

RAZRJEBIVAC IZGLED PREMAZA
Kemolux PUR razrjedivac Polusjajni
SVOJSTVA

Pokrivni premaz u debeloslojnim Epoksi - PUR sustavima.

SUSENJE
Temperatura Suh na dodir Suh Min.medupr. Maks.medup.
podloge °C sati sati interval sati interval dana
10 6 12 12 1
20 4 10 10 7
30 3 8 8 3
SADRZA) SUHE TVARI HOS VRIJEDNOST
52 +/- 2%(volumno) HOS kategorija i granicna vrijednost: A(j), 500g/L (2010.) pro-
69 +/-2% (tezinski) izvod sadrzi maks: 499 g/L
PAKIRANJE GUSTOCA
Komplet od 18 L (12-15 komp. A + 3 | komp. B) 1,20 - 1,35 kg/L (A+B)

PRIPREMA POVRSINE

Za postizanje optimalne zaStite preporuca se, da je povrSina na koju nanosimo boju
cista i suha a temeljni premaz nanesen i susen sukladno uputstvima proizvodaca.
Eventualne necistoce uklanjamo sa sredstvima za odmascivanje i dobro isperemo
svjezom vodom te osusimo.
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KEMOKRIL VA TEMEL])NI

PREMAZ MIOX

VRSTA PROIZVODA

KEMOKRIL VA temeljni premaz MIOX je antikorozijski debeloslojni brzosuSivi premaz na
osnovi vinil akrilnih polimerizata.

ASORTIMAN

KEMOKRIL VA temeljni premaz MIOX proizvodi se u sivoj i crvenoj te nijansi u kombinaciji sa
specijalnim Zeljeznim pigmentom MI0OX-om.

RAZRJEBDIVAC IZGLED PREMAZA
Kemokril VA razrjedivac Mat
SVOJSTVA

Proizvod se odlikuje po odliénom prianjanju na pocincane podloge, po brzom suSenju kao i
kompatibilnoScu sa raznim starim podlogama. Koristimo ga za antikorozijsku zaStitu raznih
zeljeznih ili pocin€anih konstrukcija (posebno dalekovoda) u gotovo svim okoliima.

Moze se nanositii kod nizih temperatura. Nije otporan na organska otapalai naftne derivate.

SUSENJE
Temperatura Suh na dodir Suh Min.medupr. Maks.medup.
podloge °C sati sati interval sati interval dana
5 40 4 40 -
10 30 3 30 -
20 15 2 25 =
30 10 15 JAL 15 j
. \
SADRZA) SUHE TVARI HOS VRIJEDNOST \ ’
1
50 +/- 2%(volumno) HQOS kategorija i gr a1n|(:na vrijednost: \
70 +/-2% (tezinski) P Ali), 500g/L 2010.)proizvod sadrzi maks: 