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Chromos

VRSTA PROIZVODA

ASORTIMAN

RAZRJEDIVAC
IZGLED PREMAZA
SVOJSTVA

SUSENJE

SADRZAJ SUHE TVARI
HOS VRIJEDNOST

IZDASNOST

Raspon debljina
Tipi€na debljina

PAKIRANJE
GUSTOCA
PRIPREMA POVRSINE

NACIN NANOSENJA

Podaci za bezra¢no
Spricanje:

Proizvoda¢ zadrzava pravo na eventualne kasnije izmjene. Za sve daljnje informacije obratite se nasoj tehnickoj sluzbi! Tehni¢ki podaci se daju s namjerom da

Svjetlost
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HARDLUX DS temeljni premaz za metal

HARDLUX DS temeljni premaz za metal je debeloslojni temeljni premaz na
osnovi uretanizirane alkidne smole i cink fosfata kao aktivhog
antikorozijskog pigmenta te ostalih netoksi¢nih pigmenata i punila.

HARDLUX DS temeljni premaz za metal proizvodi se u sivoj i oksidno-
crvenoj nijansi.

Sinteti¢ni razrjedivac

Mat

Kvalitetan temeljni premaz u alkidnim sustavima zastite Zeljeznih povrsina
kao Sto su Zeljezne konstrukcije, poljoprivredna mehanizacija itd. Premaz
odlikuje dobra vremenska otpornost. Koristi se u kombinaciji s razli¢itim
alkidnim pokrivnim premazima

Temperatura | Suh na dodir Suh Min.medupr. | Maks.medup.
podloge °C sati sati interval interval
sati dana
5 5 12 32 -
10 4 8 16 -
20 2 4 8 -
30 1 3 4 -

52 +/- 2%(volumno)
71 +/-2% (tezinski)

HOS kategorija i grani¢na vrijednost: A(i), 500g/L (2010.)proizvod sadrzi
maks: 499 g/l

Debljina suhog filma Teoretska izdaSnost
pUm m?/|
Suh Mokar
60 - 100 115-190 8.7-5.2
80 155 6.5
181
1,2-1,3 kg/l

Za postizanje optimalne zastite preporuca se:
Ruéno ili strojno Cis€enje do St2 prema HRN EN ISO 12944/4
Povrsina mora biti prije toga suha, Cista i odmascena.

Bezra¢nim Spricanjem, Cetkom ili valjikom za manje povrSine

Redovno provjeravati Cistocu filtra!

se postignu optimalni rezultati u radu s proizvodima tvrtke CHROMOS-SVJETLOST bez obveze od strane proizvodaca.

~

TiVNORD
1SO 9001

Za nijansu bolji!
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Izlazni pritisak:
Otvor mlaznice:
Kut mlaza:

GRANICNI
ATMOSFERSKI UVJETI

PREPORUCLJIVI
ZASTITNI SUSTAV

SKLADISTENJE

ROK VALJANOSTI

UVJERENJE O
KVALITETI PROIZVODA

Proizvoda¢ zadrzava pravo na eventualne kasnije izmjene. Za sve daljnje informacije obratite se nasoj tehnickoj sluzbi! Tehni¢ki podaci se daju s namjerom da

HARDLUX DS temeljni premaz za metal

15 MPa
0,021 -0,031" (0,53 — 0,79 mm)
30 - 80°

OkoliSna temperatura min. +5 °C
Relativha vlaznost max. 85%
Temperatura podloge min. 3 °C viSa od toCke rosista

1 sloj 80 um HARDLUX DS Temeljni premaz za metal

Moze se prekrivati alkidnim pokrivnim premazima.

Najbolje da se premazni sustav odredi po preporuci stru¢njaka proizvodaca
i u sukladnosti sa HRN EN ISO 12944/5 standardom

U originalnoj, tvorni¢ki zatvorenoj ambalaZzi, u suhim i dobro ventiliranim
prostorima izvan izravnog utjecaja suncevih zraka,
na temperaturi od +5 do + 25 °C

2 godine

Izdaje se posebice za svaku Sarzu

se postignu optimalni rezultati u radu s proizvodima tvrtke CHROMOS-SVJETLOST bez obveze od strane proizvodaca.
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